
p400 CO2 激光器

隐形激光辐射
避免眼睛或皮肤接触直接散射的辐射
4级激光产品。

规格

各种材料的优质切边质量
p400 具有 400 W 的平均功率和 1 kW 的峰值脉冲功率，可提供高切割质
量和更快的加工速度。独特的用户可切换脉冲/连续波模式使 p400 成为
最通用的激光源。通过使用模块化电子组件，现场更易于维护，使 p400
成为高速工业加工系统的首选。

p400技术数据 

精密薄金属切削

工业脉冲激光器峰值功率超过 1 kW，
适用于高速钻孔、穿孔和切割应用

高性能脉冲 CO2  激光器设计用于最大化
生产和产量，适用于各种材料工艺

•	1 kW 的峰值脉冲功率，适用于精确的穿孔、钻孔和切
割应用

•	400W 的平均功率提供多种目标材料的更高产生和产量

•	用户控制的脉冲/连续波操作模式具有无与伦比的应用
灵活性

•	通过工业4.0准备就绪的板载高级诊断，实时性能监控
可减少意外停机时间

•	紧凑、轻便的设计可轻松集成到各种在线和独立加工
系统中

输出规格

波长  10.6 µm

平均输出功率1 > 400 W

峰值脉冲功率（典型值）2 1 kW

峰值脉冲能量（最高）3 1.0 J

功率稳定性（冷启动）4 +7%

功率稳定性（3分钟后典型值） +5%

光束质量(M2) <1.2

光束尺寸选项 选项1 选项2

光束直径5 6.5 mm + 1.0 mm 9.0 mm + 1.0 mm

光束发散（全角） 2.5 mrad + 0.6 mrad 1.8 mrad + 0.4 mrad

椭圆 <1.2

偏振 线性(45°)

上升/下降时间6 <50 µs/<100 µs

运行频率 0 -100 kHz

负载周期范围 < 50%

最大脉冲长度 1.0 ms

电源

直流输入电压 48 VDC

最大电流 175 A

脉冲电流 < 1 ms为300 A

冷却

最大热负荷 8.5 kW

冷却液温度 18 - 22°C（水）

最低流速 4.0 GPM，<60 PSI

环境参数

工作环境温度 15 - 40°C

最大湿度 95％，无凝结

物理参数

尺寸（长x宽x高）毫米（英寸）  1262 x 208 x 300 (49.7 x 8.2 x 11.8)

重量 59.0 kg (130 lbs.)

1 - 在推荐的冷却液流速和温度范围内，无论运行时间如何，自发货之日起2年保证功率水平。
2 - 以1 kHz、10％负载周期测量
3 - 从100 Hz的平均功率、10％负载周期测量。
4 - 在5kHz、50％的负载周期从冷启动测量为±(Pmax-Pmin)/(Pmax+Pmin)。
5 - 在激光器输出端测量1/e2直径。
6 - 在1 kHz、10％的负载周期测量。
规格如有更改，恕不另行通知。



p400 CO2 激光器
外形和安装示意图 尺寸单位为mm（英寸）
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推荐应用

高峰值和平均功率为各种材料（包括陶瓷） 
的高质量、高速钻孔和刻痕应用提供完美的 
激光器。

400 W 连续输出功率和 1 kW 峰值功率相结
合，可提高生产，从而提高塑料、木材、复合
材料、薄金属和其他材料的产量。

切割 钻孔 穿孔

1 kW 峰值功率可以更有效地提供能量，增加穿
孔或钻孔速度并减少 HAZ；提供自动包装生产
线上激光整理工艺的可靠解决方案。
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.64

1.450

161.52 2.600
66.04

5.600
142.24

3.400

5.450

A

CL

WATER OUTLET

WATER INLET

GND TERM.

ETHERNET PORT

DETAIL A

INTERLOCK

TEMP

SHUTTER

LASE

CONTROL I/O

2.300

.225

1.125

20.00

12.450
316.23

.600
15.24

.20
ACCESSORY MOUNTING HOLES

C

CL

1

10.000
254.00

36.200

.433
11.00

1.050

11.250
CL

POLARIZATION

DETAIL C

MOUNTING

NOTES:

THIS MOUNTING HOLE PATTERN USED FOR BOTTOM ACCESS FASTENING.

1

2


