
隐形激光辐射
避免眼睛或皮肤接触直接散射的辐射
4级激光产品。

规格

ti 系列高稳定性 
CO2 激光器

ti 系列高稳定性技术数据 

激光器型号 ti60-HS ti80-HS ti100-HS

输出规格

波长 10.6 µm

输出功率1 > 60 W > 80 W >100 W

功率稳定性（冷启动）2 +4%

功率稳定性（3分钟后保证）3 +2%

光束质量(M2) <1.2

光束直径4 2.0 mm + 0.3 mm

光束发散（全角） <7.0 mrad

椭圆 <1.2

偏振 线性（垂直）

上升时间 <75 µs

运行频率 0 - 160 kHz

电源

直流输入电压 48 VDC

最大电流 18.0 A 22.0 A 35.0 A

冷却

最大热负荷 900 W 1200 W 1700 W

冷却液温度 18-22°C（水冷）

最低流速 1.0 GPM，<60 PSI

环境参数

工作环境温度 15 - 40°C

最大湿度 95％，无凝结

物理参数

尺寸（长x宽x高）毫米（英寸） 544 x 104 x 150 (21.4 x 4.1 x 5.9)

重量kg（磅） 19.0 (42.0)

3D SLS打印

1 - 在推荐的冷却液流速和温度范围内，无论运行时间如何，自发货之日起2年保证功率水平。
2 - 从冷启动开始测量为±(Pmax-Pmin)/(Pmax+Pmin)
3 - 3分钟后测量
4 - 在激光器输出端测量1/e2直径。

紧凑、高度稳定的激光器，平均功率
超过 60、80 或 100 瓦，适用于精密
打标、切割和 3D 打印应用

高性能 CO2 激光器设计用于最佳功率稳定
性和集成于紧凑的工业系统

•	确保高度一致的标记、切割和打印质量，功率稳定性优 
于 ±2％

•	为您的系统选择最有效和最经济的平均功率，可提供 60、 
80 和 100 W 型号 

•	快速上升/下降时间可最大限度地减少浪费的热能，确保更高
的质量结果和更快的加工速度

•	利用与标准ti系列激光器相同的紧凑尺寸，有效利用空间

•	最大化设计灵活性，在ti和vi系列中所有激光器的光束出射高
度持续一致

•	获得专利的锥形技术可以在不需要昂贵的校正光学元件的情
况下实现高质量的圆形输出光束

ti系列高稳定性 CO2 激光器非常适合于各种聚合物的选择性激光烧
结（SLS）。出色的功率稳定性与 60、80 和 100 W 功率水平相结
合，可轻松集成到多种尺寸的机器中，以适应不同尺寸的成品零
件。3D 打印设备集成商的最佳选择，以实现最大的设计灵活性。
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推荐应用

ti 系列高稳定性 CO2 激光器
技术示意图尺寸单位为mm（英寸）

优异的功率密度稳定性和一定范围的功
率电平的使ti系列高稳定性 CO2 激光器
成为 3D 打印设备 OEM 的最佳选择。

切割

精确的切割和雕刻应用受益于 ti 系列高稳
定性 CO2 激光器，提供出色的细节和清洁
的切割边缘。

打标

高功率密度稳定性和快速上升/下降时间
使 ti 系列高稳定性激光器成为敏感标记应
用（如牛仔布）的绝佳选择。

SLS 3D打印


